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La presente invention concerne un perf ectionneraent au 
systeme de suivi de production destine a gerer un nombre 
variable de machines et a traiter les informations emises 
par lesdites machines en temps reel, ledit perfectionnement 
permettant d' assurer la tracabilite des donnees de la 
production en datant tous les evenements de production tels 
que la cadence, le changement d'etat de la machine, le 
changement d'un operateur, etc ... 

Dans le domaine du suivi de production, on connait 
bien des systeraes constitues d'un boitier connect! a une ou 
plusieurs machines, - on entend par machine un equipement 
industriel de production qui peut etre pilote par un 
equipement elect rique traditionnel, un automate 
programmable ou une commande numerique ledit boitier 

comprenant un clavier de saisie et un ecran d'affichage de 
deux a huit lignes de caracteres. Chaque boitier cojnprend 
un microprocesseur dans lequel est enregistre un prdgramitje 
permettant d' ef f ectuer le comptage des pieces produites pair 
la machine connectee audit boitier, de determiner iS mode 
de fonctionnement et d' enregistrer les defauts survenus sur 
la machine, le mode de fondadonnement et la saisie des 
defauts pouvant etre effectues par 1' operateur a partir du 
clavier. Les informations de comptage des pieces, de mode 
de fonctionnement et de defauts permettent de determiner 
les temps de fonctionnement de la machine dans chacun de 
ses modes de marche ainsi que les informations relatives a 
l'ordre de fabrication, ces dernieres informations pouvant 
etre lues soit au niveau du boitier, soit sur un ordinateur 
du type PC connecte audit boitier ; c'est ce que l'on 
appelle : suivi de production assistee par ordinateur ou 
SPAO. 

Ces systemes de SPAO comprenant de tels boitiers 
presentent de nombreux inconvenients ; en effet, ces 
boitiers comprennent generalement un nombre fini et limite 
d' entrees, c'est-a-dire un nombre limite de possibility de 
connecter des machines, de sorte qu'il est difficile 
d' adapter un boitier en fonction de devolution des besoins 
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des utilisateurs, notamment lors d' une augmentatxon^ du 
nornbre de machines ou d'une modification des machines ou xl 
est generalement necessaire de changer les boitxers qux 
sont particulierement onereux. Un autre inconvenient 
i consiste dans le fait que les programmes de ces boxtxers 
sont realises en langage microprocesseur . Ce langage 
informatique est particulierement complexe rendant axnsx 
une reprogrammation du boitier difficile, longue et f par 
consequent, onereuse. Enfin, ces boitiers presentent un 
0 temps de cycle superieur ou egal a 100 ms qui, compte tenu 
des cadences des machines actuelles, ne permet pas de 
traiter toutes les informations provenant de toutes les 
machines connectees au boitier. ^ 
Afin de remedier a ces inconvenients, on a de D a 
15 imagine un systeme de suivi de production assiste par 
ordinateur d'un ou plusieurs ateliers ou lignes de 
production comprenant un systeme temps reel qui determxne 
les modes de f onctionnement de ladite machine et/ou les 
temps de f onctionnement dans chacun de ces modes ; c'est le 
20 cas, par exemple, de la demande de brevet francais 
FR 2 814.260 qui decrit un systeme de suivi de productxon 
assiste par ordinateur. Le systeme de suivi de production 
est constitue d'au moins un systeme temps reel comprenant 
au moins une entree connectee a au moins une machine et au 
25 moins une sortie connectee a au moins un serveur, ledxt 
systeme temps reel comprenant un programme apte a 
recueillir des informations dites dynamiques emises par la 
machine et a determiner le comptage de pieces et le temps 
de cycle ainsi que le temps de f onctionnement dans chacun 
30 de ces modes. A partir de ces informations, le programme 
deduit le mode de fonctionnement de la machine et le 
serveur met sous la forme de page "web" les informations du 
systeme temps reel pour les mettre a la disposition 
d'ordinateurs clients qui sont connectes au serveur par un 
35 reseau "Intranet" ou "Ethernet". 

Le systeme temps reel consiste avantageusement dans 
un automate programmable ou dans la partie temps reel d' un 
ordinateur du type PC, ce qui permet une. grande souplesse 
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d' adaptation et le traitement de toutes les informations 
provenant des machines , le systeme temps reel presentant un 
temps de cycle inferieur a 20 ms. On observera, par 
ailleurs f que 1' automate programmable ou une partie temps 

5 reel d'un ordinateur PC peut accueillir un nombre variable 
d' entries, c' est-a-dire de connexions des machines, et 
utilise des langages de programmation f aciles a manier de 
sorte qu'il n'est pas n6cessaire de changer le systeme de 
suivi de production lors des evolutions de la production, 

10 comme par exemple d' a j outer de nouvelles machines ; il 
suffit simplement de le reprogrammer . 

Toutefois, ce systeme de suivi de production pr^sente 
1 T inconvenient de ne pas permettre aux utilisateurs 
d' assurer la tragabilit6 de leur production. 

15 L'un des buts de 1' invention est done de remedier a 

ces inconv6nients en proposant un nouveau systeme de suivi 
de production assiste par ordinateur permettant d 1 Assurer 
la tracpabilite de la production, c 1 est-a-dire de dater tous 
les evfenements de la production tels que la caderice, le 
.20 changement d'etat de la machine, un changement d* operiateur, 
les lots de matiere, les interventions de maintenance, les 
ordres de fabrication, les mesures de temperature, de 
pression, etc fiable, facilement adaptable aux 

evolutions des machines ou des informations n6cessaires 

25 pour le suivi de la production et peu onereux. 

A cet egard et conform^ment a l 1 invention, il est 
propose un systeme de suivi de production assiste par 
ordinateur d'un ou plusieurs ateliers ou lignes de 
production comprenant respectivement une ou plusieurs 

30 machines, const itues d T au moins un systeme temps reel 
"primaire" comprenant au moins une entree connectee a au 
moins une machine et/ou a au moins un systeme temps r6el 
" secondaire 1 de la ou des machines et au moins une sortie 
connectee k au moins un serveur, ledit systeme temps reel 

35 "primaire" et/ou le systeme temps r§el "secondaire" 
comprenant un programme apte & determiner le mode de 
f onctionnement de ladite machine et/ou le temps de 
f onctionnement dans chacun de ces modes a partir des 
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informations dynaiuiques transmises par la machine et/ou le 
systeme temps r<§el "secondaire" , le serveur met t ant sous la 
forme de pages "web" les informations du systeme temps reel 
"primaire" pour les mettre & la disposition d' ordinateurs 
clients des differents services production, qualite ou 
analogue qui sont connectes au serveur par un reseau 
"Intranet" ou "Ethernet" et 6quip§s de navigateur "web" 
dits "browser" pour lire lesdites pages "web" ; ledit 
systeme est remarquable en ce que le systeme temps reel 
10 "primaire" et/ou "secondaire" comprend un programme apte a 
attribuer k chaque information dynamique qu'il regoit une 
date et une heure puis a enregistrer ces informations 
horodatdes dans au moins un premier fichier dit 
d'horodatage de telle sorte que le serveur puisse mettre 
15 ces informations horodatees a la disposition des 
ordinateurs clients sous la forme d T une ou plusieurs pages 
"web". 

D' autres avantages et caracteristiques ressortiront 
mieux de la description qui va suivre, de plusieurs 

20 variantes d' execution, donnees a titre d'exemples non 
limitatifs, du systeme de suivi de production assiste par 
ordinateur en reference a la figure unique qui est une 
representation schematique du systeme de suivi de 
production assiste par ordinateur conforme a 1' invention. 

25 Le systdme de suivi de production est constitue d'un 

systeme temps reel "primaire" 1 comprenant plusieurs 
entries respect ivement connectees a une machine 2,3 et 4 et 
au moins une sortie connectee a un serveur 5. Le systeme 
temps reel "primaire" 1 comprend un programme apte k 

30 determiner le temps de cycle de chaque machine 2,3,4 a 
partir d'une prise d' informations du type "Tout Ou Rien" ou 
TOR telle que les informations de comptage des pieces 
prises sur les machines. L' information de comptage qui, sur 
la machine, consiste dans une impulsion electrique est 

35 transformer en une information dite dynamique binaire du 
type 0 ou 1 qui permet au programme du systeme temps reel 
"primaire" 1 de determiner le comptage des pieces et le 
temps de cycle, puis d' en deduire les modes de 
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fonctionnement de ladite machine , par exemple : la premiere 
information du cycle donne le mode r6glage, un mode 
automatique est d£duit au bout d' un certain nombre de temps 
de cycle et un mode arret est deduit apres 1' absence 
5 d' impulsions pendant un nombre de cycles predetermine. A 
partir de ces informations dites dynamiques, le programme 
du systeme temps reel "primaire" 1 determine , par ailleurs, 
le temps de fonctionnement de la machine dans chacun des 
modes decrits precedemment . 
10 II est bien Evident que le mode de fonctionnement 

peut etre determine directement soit par la machine 2, 3 
ou 4, soit par un op^rateur. Les informations dynamiques 
regues par le systeme temps reel "primaire" 1 ainsi que les 
informations dynamiques qui en sont deduites sont 
15 transmises au serveur 5 qui met sous la forme de pages 
"web", c'est-a-dire sous la forme de fichiers inf ormatiques 
d' extension .html ou analogue, pour les mettre a la, 
disposition des ordinateurs clients 6,7 et 8 des different 3;; 
services production , qualite ou analogue qui sont connect es^ 
20 au serveur 5 par un reseau "Intranet" ou "Ethernet" et& ; 
equipes de navigateur "web" commun^ment appeles "browsers"/;:; 
tels que "Netscape" ou "Internet Explorer" qui sont des 
marques deposees, pour lire lesdites pages "web". 

II est bien evident que les pages "web" du serveur 5 
25 peuvent etre lues par n'importe quel "browser" et ce, quels 
que soient les syst&mes d' exploitation des ordinateurs 
clients susceptibles de les lire. 

Par ailleurs, il va de soi que les "browsers" des 
ordinateurs clients 6,7,8 peuvent etre substitues par une 
30 application qui g6n£re un ecran contenant les informations 
demandees par I'ordinateur client 6,7,8. On entend par 
application un programme d'ordinateur tel qu T un executable, 
un programme JAVA (marque d^posee) ou analogue. 

Les pages "web" mises a la disposition des 
35 ordinateurs clients 6,7,8 par le serveur "web" 5 ou les 
6crans generes par 1 ' application consistent par exemple 
dans des graphiques, des histogrammes, des courbes, des 
"camemberts" , etc ... 
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Selon une premiere variante d 1 execution du syst&me de 
suivi de production conforme a 1' invention, le systeme 
temps reel "primaire" 1 comprend un programme apte a 
attribuer a chaque information dynamique transmise par la 

5 ou les machines 2,3,4, corame I'indique la fleche a, une 
date et une heure et a enregistrer ces informations 
horodatees dans un premier fichier dit d 1 horodatage 9. Ce 
fichier d' horodatage 9 consiste avantageusement dans un 
fichier dit dynamique, c f est-a-dire un fichier informatique 

10 de taille constante dans lequel des informations peuvent 
etre enregistrees les unes a la suite des autres. Les 
informations contenues dans ce premier fichier 
d' horodatage 9 sont alors transmises au serveur 5, comme 
I'indique la flfeche b qui met £ la dispositions des 

15 ordinateurs 6,7, et 8 sous la forme de page "web" ces 
informations horodatees. Le premier fichier d* horodatage 9 
contenant les informations horodatees est transmis au 
serveur 5 a intervalles reguliers afin d T enregistrer 
lesdites informations horodatees dans un second fichier dit 

20 d T horodatage 10. Le contenu du second fichier 
d 1 horodatage 10 du serveur 5 est avantageusement enregistre 
dans une base de donnees 11, comme I'indique la fleche c, a 
intervalles reguliers off rant des capacites de memoire et 
de traitement des inf ormations plus importante. En effet, 

25 la capacite en memoire du serveur 5 correspond environ a 
une semaine de donnees collectees, ce qui n'est pas 
tou jours suffisant pour un suivi de la production 
perfect ionn§ qui necessite parfois, de comparer la 
production d'un mois par rapport & un autre. Cette base de 

30 donnees 11 est enregistr6e sur un serveur "Intranet" 12 
connecte entre le serveur de pages "web" 5 et les 
ordinateurs clients 6 et 7 . Lorsque l'ordinateur client 7, 
par exemple, se connecte au serveur 5, ledit serveur 5 met 
a la disposition dudit ordinateur 1, sous la forme de pages 

35 "web", les informations horodatees provenant du premier 
fichier d f horodatage 9 et/ou du second fichier 
d f horodatage 10 et/ou des informations horodatees 
enregistrees dans la base de donnees 11 en fonction du 
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besoin de 1 T ordinateur client 7, comme l'indique la 
fleche d. 

II va de soi que le premier fichier d'horodatage 9 
contenant les informations horodatees peut etre transmis au 

5 serveur 5 lorsque ledit premier fichier 9 atteint une 
taille critique preddterminee, afin d 1 enregistrer lesdites 
informations horodatees dans le second fichier 
d'horodatage 10 et que le contenu du second fichier 
d'horodatage 10 du serveur 5 peut etre enregistr^ dans la 

10 base de donn^es lorsque ledit fichier d T horodatage 10 
atteint une taille critique predeterminee sans pour autant 
sortir du cadre de 1 T invention. 

Par ailleurs f £ 1' issue de 1 1 enregistrement du 
contenu . du second fichier d'horodatage 10 dans la base de 

15 donn^es 11 , ledit contenu du second fichier d'horodatage 10 
est efface afin de permettre 1 1 enregistrement de nouvelles 
donnees dans ledit second fichier d'horodatage 10. 

Selon une variante d T execution du systeme conforme a 
1' invention, les machines 2, 3 et 4 comprennent 

20 avantageusement des systemes temps* reel dits " secondaires" 
respectivement 2a , 3a et 4a connectes en reseau k 1" Entree 
du systeme temps reel "primaire" 1 . De la meme maniere que 
precedemment, les systemes temps reel "secondaires" 2a , 3a 
et 4a_ comprennent respectivement un programme apte a 

25 determiner le comptage de pieces et/ou le temps de cycle a 
partir d'une prise d' informations binaires telle que 
1 1 information de comptage des pieces prise sur les 
machines 2, 3 et 4, comine l'indique les fleches a x r puis a 
en dfeduire le mode de f onctionnement desdites machines 2, 3 

30 et 4 et/ou le temps de f onctionnement dans chacun des 
cycles. On observera ainsi que les systemes temps reel 
"secondaires" 2a, 3a et 4a effectuant une partie des 
traitements des informations, le systeme temps reel 
"primaire" 1 est libere d'une partie desdits traitements, 

35 ce qui permet de connecter audit systeme temps reel 
"primaire" 1 un plus grand nombre de machines comprenant un 
systeme temps reel "secondaire" ou non tout en conservant 
un temps de cycle de traitement des donnees inf6rieur a 
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20 ms. Les systemes temps reel "secondaires" 2a, 3a et 4a 
transmettent, comme 1'indique la fl£che a, ces informations 
dynamiques au systeme temps reel "primaire" 1 qui comprend, 
de la meme maniere que pr^cedemment , un programme apte a 

5 attribuer ct chaque information dynamique emise par les 
systemes temps reel "secondaires" 2a, 3a et 4a une date et 
une heure et a enregistrer ces informations dans le premier 
fichier dit d'horodatage 9, le serveur 5 mettant a la 
disposition des ordinateurs client 6, 7 et 8 sous la forme 

10 de pages "web" ces informations horodatees. De la meme 
maniere que precedemment , le premier fichier d'horodatage 9 
contenant les informations horodatees est transmis au 
serveur 5 a intervalles reguliers afin d ? enregistrer 
lesdites informations horodatees dans un second fichier dit 

15 d'horodatage 10 dont le contenu est avantageusement 
enregistre dans une base de donnees 11 a intervalles 
reguliers . 

Selon une autre variante d f execution du systeme 
conforme a 1 T invention, le systeme temps reel 

20 "secondaire" 2a, 3a, 4a comprend respectivement un programme 
apte a attribuer a chaque information dynamique transmise 
par la machine 2, 3 et respectivement 4 une date et une 
heure et enregistrer ces informations dans le systeme temps 
reel "secondaire" 2a , 3a , 4_a dans le premier dit 

25 d'horodatage 9. Ce premier fichier d'horodatage 9 est alors 
transmis au serveur 5 a intervalles reguliers afin 
d' enregistrer lesdits informations horodatees dans le 
second fichier dit d'horodatage 10 dont le contenu est 
avantageusement enregistr§ dans une base de donnees 11 a 

30 intervalles reguliers, une copie du premier fichier 
d'horodatage 9 pouvant accessoirement etre enregistr§ sur 
le systeme temps reel "primaire" 1. 

Accessoirement le systeme de suivi de production 
assists par ordinateur comprend, par ailleurs, un boitier 

35 de commande 13 connect e au systeme temps reel "primaire" 1 
positionn6 & cote de la machine 2 afin de procurer des 
informations dynamiques complementaires telles que, par 
exemple, une cause d r arret relative a ladite machine 2. Le 
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systeme de suivi de production comprend avantageusement un 
ou plusieurs pupitres op6rateurs 14 , dont un seul est 
represents sur la figure a cote de la machine 3, connects 
au systeme temps reel "primaire" 1 et constitue, par 
5 exemple, d'un 6cran d'affichage de 16 caracteres et d'un 
clavier. Ce pupitre operateur 14 permet a 1' operateur de la 
machine 3 . de saisir une cause d r arret et, eventuellement , 
d'afficher ou de saisir les quantities rebut6es par ladite 
machine, les ordres de fabrication ou les references ou 
10 toutes autres informations dynamiques. 

II est bien evident que le pupitre operateur 14 peut 
avantageusement consister dans un lecteur de code barres 
connecte au systeme temps reel "primaire" 1 par une liaison 
filaire ou radio. 
15 De plus, ce pupitre operateur 14 peut egalement 

consister dans un simple ecran tactile. 

On notera, enfin, que le boitier de commande 13 et le 
pupitre 14 peuvent etre connectes aux systemes temps?. r6els 
"secondaires" 2a, 3a, 4a sans sortir du cadre de 1' invention. 
20 Le systeme temps reel "primaire" consisted par 

exemple , dans un automate programmable comperenant 
classiquement un chassis enfermant un bloc d T entree et 
sortie et une unit6 centrale communement appelee CPU qui 
est 1' abreviation de Control Process Unity, le bloc 
25 d 1 entree et sortie, l'unit6 centrale et un coupleur etant 
connectes au chassis afin de permettre le transfert 
d f informations entre le bloc d F entrde et sortie et 1 T unite 
centrale notamment. 

Selon une variante d' execution du systeme de suivi de 
30 production conforme a l 1 invention, le systeme temps reel 
"primaire" 1 peut consister dans la partie temps r6el d'un 
ordinateur du type PC tel que du hardware c'est-&-dire du 
materiel inf ormatique, ou du software, c'est-a-dire un 
logiciel, et un bloc d 1 entree et sortie. 
35 Selon une derniere variante d' execution du syst&me de 

suivi de production assistee par ordinateur, ce dernier 
comprend avantageusement un client ldger 15 connects au 
serveur "web" 5 ou au serveur "Intranet" 12 positionnes £ 



-lO- 
cdte de la machine 4 permettant a son operateur de saisir 
les causes de ladite machine 4 et d'afficher des 
informations relatives a la production en cours, des fiches 
de qualite, de production, de montage, de reglage, de 
5 maintenance ou des plans, des photos, etc ... Ce client 
leger 15 consiste dans un ordinateur du type PC ne 
poss6dant pas de disque dur, c'est-&-dire un ordinateur 
comprenant un ecran, un clavier et une unite cent rale 
constitute d' une carte mere et de cartes pour la connexion 
10 des peripheriques, telles qu'une carte video, une carte 
son, etc ... Par ailleurs, ce client leger 15 permet aux 
operateurs de modifier certains parametres du programme du 
serveur 5 tels que, par exemple, le temps de cycle 
theorique d'une machine ou le nombre theorique de pieces 
15 par cycle. De plus, les informations dynamiques transmises 
au serveur "web" 5 sont alors directement enregistrees dans 
le second fichier d T horodatage 10. 

II va de soi que le systeme de suivi de production 
assiste par ordinateur peut avantageusement comprendre des 
20 dispositifs de mesure analogique positionnes sur les 
machines 2,3 et 4 et relies au systeme temps reel 
"primaire" 1 afin, par exemple, de controler la qualite des 
pieces et eventuellement de les trier. Les informations 
dynamiques emises par ce dispositif de mesure analogique 
25 sont ainsi transmises au systeme temps reel "primaire" 1, 
puis horodatees, puis transmises au serveur 5 qui les met a 
la disposition des ordinateurs clients 6,7 et 8 sous la 
forme de pages "web". 

Par ailleurs, le systeme de suivi de production peut 
30 avantageusement comprendre un ou plusieurs systdmes temps 
rdel "primaires compltmentaires" l 1 sur les entrees duquel 
sont connectees des machines 2', 3 T et 4 f qui sont reliees 
a un second serveur de pages " web " 5 T , les serveurs 5 et 5 T 
etant en reseau. 

35 Enfin, il va de soi que le systeme de suivi de 

production assiste par ordinateur peut etre adapts a tous 
les types de machines telles que des machines k commandes 
numeriques, par exemple, et que les exemples que I'on v'ient 
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de donner ne sont que des illustrations particulieres en 
aucun cas limitatives des domaines d' application de 
1' invention. 
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REVENDI CAT IONS 



1 - Systeme de suivi de production assists par 
ordinateur d'un(e) ou plusieurs ateliers ou lignes de 
production comprenant respectivement une ou plusieurs 
machines (2,3,4) constitues d T au moins un systeme temps 
5 reel "primaire" (l,l f ) comprenant au moins une entree 
connect<§e a au moins une machine (2, 3, 4) et/ou It au moins un 
systeme temps reel "secondaire" (2a, 3a, 4a) de la ou des 
machines (2,3,4) et au moins une sortie connectee a au 
moins un serveur (5,5')/ ledit systeme temps reel 
10 "primaire" (l,! 1 ) et/ou le systeme temps reel 
"secondaire" (2a, 3a, 4a) comprenant un programme apte a 
determiner le mode de f onctionnement de ladite 
machine (2,3,4) et/ou le temps de f onctionnement dans 
chacun de ces modes a partir des informations dynamiques 
15 transmises par la machine (2,3,4) et/ou le systeme temps 
reel "secondaire" (2a,3a,4a), le serveur (5,5* ) mettant les 
informations a la disposition d' ordinateurs clients (6,7,8) 
des diff6rents services production, qualite ou analogues 
qui sont connectes au serveur (5,5 f ) par un reseau 
20 "Intranet" ou "Ethernet" ; ledit systeme est caracterise en 
ce que le systeme temps reel "primaire" (l,l f ) et/ou 
secondaire (2a, 3a, 4a) comprend un programme apte a 
attribuer a chaque information dynamique qu'il regoit une 
date et une heure, puis a enregistrer ces informations dans 
25 au moins un premier fichier dit d f horodatage (9) de telle 
sorte que le serveur (5,5 f ) puisse mettre ces informations 
horodatees a la disposition des ordinateurs 
clients (6,7, 8) . 

2 - Systeme de suivi de production assiste par 
30 ordinateur selon la revendication prec£dente caracterise en 

ce que les informations revues par les systemes temps reels 
"primaires" (1,1'). et/ou "secondaires" (2a, 3a, 4a) 

consistent dans des informations dynamiques transmises par 
les machines (2,3,4) et/ou par les systemes temps r£els 
35 "secondaires" (2a, 3a, 4a) et/ou au moins un logiciel de 
suivi de production assiste par ordinateur ou analogues, 

3 - Systeme de suivi de production assists par 
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ordinateur selon l'une quelconque des revendications 1 ou 2 
caracterise en ce que les informations reqrues par les 
systemes temps r<§els "primaires" (1,1'') et/ou 

"secondaires" (2a, 3a, 4a ) consistent dans des informations 

5 dynamiques transmises par un boitier de commande (13) et/ou 
par un pupitre operateur (14) et/ou par des dispositifs de 
. mesure analogique connectes au systeme temps reel 
"primaire" (1,1') ou "secondaires" (2a, 3a, 4a) et/ou par un 
client leger (15) connecte au serveur "web" (5,5'). 

10 4 - Systeme de suivi de production assiste par 

ordinateur selon la revendication 3 caracterise en ce que 
le premier fichier d'horodatage (9) contenant les 
informations horodatees est transmis au serveur (5,5') k 
intervalles reguliers afin d' enregistrer lesdites 

15 informations horodatees dans un second fichier dit 
d'horodatage (10). 

5 - Systeme de suivi de production assiste par 
ordinateur selon l T une quelconque des revendications..; 1 ou 
2 caracterise en ce que le premier fichier d' horodata<ge (9) 

20 contenant les informations horodatees est transmis au 
serveur (5,5') lorsque ledit fichier (9) atteint une "taille 
critique pre-determinee, afin d f enregistrer lesdites 
informations horodatees dans un second fichier dit 
d'horodatage (10) . 

25 6 - Systdme de suivi de production assiste par 

ordinateur selon l'une quelconque des revendications 1 a 3 
caracterise en ce que le contenu du second fichier 
d'horodatage (10) du serveur (5,5') est enregistre dans une 
base de donnees a intervalles reguliers. 

30 7 - Systeme de suivi de production assiste par 

ordinateur selon l'une quelconques des revendications 1 a 3 
caracterise en ce que le contenu du second fichier 
d'horodatage (10) du serveur (5,5') est enregistr6 dans une 
base de donnees (11) lorsque ledit fichier 

35 d'horodatage (10) atteint une taille critique pre- 
determine . 

8 - Systeme de suivi de production assiste par 
ordinateur selon l'une quelconque des revendications 4 ou 5 
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caracterise en ce que, a 1 ! issue de 1' enregistrement du 
contenu du second fichier d'horodatage (10) dans la base de 
donnees (11), ledit contenu du second fichier 
d'horodatage (10) est efface afin de permettre 

5 1 1 enregistrement de nouvelles donnees dans ledit second 
fichier d'horodatage (10). 

9 - Syst&me de suivi de production assiste par 
ordinateur selon l'une quelconque des revendications 4 a 6 
caracterise en ce que, lorsqu'un ordinateur client (6,7,8) 

10 se connecte au serveur (5,5 T ), ledit serveur (5,5') met a 
la disposition de 1' ordinateur client (6,7,8) sous la forme 
de pages "web" des informations horodatees provenant du 
premier fichier d'horodatage (9) et/ou du second fichier 
d'horodatage (10) et/ou de la base de donnees (11) . 

15 10 - Systeme de suivi de production assiste par . 

ordinateur selon l'une quelconque des revendications 4 & 7 
caracterise en ce que la basse de donnees (11) est 
enregistr^e sur un serveur "Intranet" (12) connecte au 
serveur (5,5') • 

20 11 - Systeme de suivi de production assiste par 

ordinateur selon l'une quelconque des revendications 
precedentes caracterise en ce que le ou les ordinateurs 
clients (6,7,8) comprennent une application qui gendre un 
6cran et/ou une page "web" contenant les informations 

25 demandees par l'ordinateur client (6,7,8). 
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